Vase rozhodnuti prispét ke zlepSeni vaseho zdravi anebo
zdravi vasich zaméstnanci je spravné. Barvy Permaset
neposkozuji ani vas ani prirodu.

Pri prechodu od plastizolt k vodnim barvdm je nutno vzit
do uvahy:

1. zda pouzivate vodéodolnou foto emulzi
2. zda umite udrzet barvu na situ ve vihkém stavu

3. zda mate dostatecnou kapacitu pro suseni a vytvrzovani

EMULZE:

Je nutné pouzivat emulzi odolnou proti vodé, emulze nanesena na situ musi
byt pred expozici zcela suchd (doporucujeme kontrolovat vihkomérem

v temné komore nebo ve skladu sit) a poté diikladné exponovana, aby
emulze byla pred tiskem Uplné vytvrzena. Jde o to, Ze nanesenad a nespravné
skladovand emulze absorbuje vzdusnou vihkost, coZ zplsobuje nizsi
ucinnost UV vytvrzovani pfi expozici, ¢imz muize byt integrita vytvrzeného
filmu ohroZena. S barvami na bazi vody, zejména pfri dlouhych tiscich, mize
pak dojit k pred¢asnému selhani, neboli rozpadu emulze (Sablony).

Prvnim ndaznakem takového selhani bude mirné poceni zespodu sita, coz Ize
oveérit prejetim hibetem ruky pfi zvednutém situ. Druhou indikaci je vznik



nepatrnych direk v emulzi, jakoby po propichnuti Spendlikem, coz vede k
drobnym teckdm v tisku. Tretim dasledkem nespravného vytvrzeni emulze je
postupné trhani vrstvy emulze.

Plastisoly jsou mnohem tolerantnéjsi, pokud jde o volbu emulze a stupen
zadrzené vlhkosti, takze v pripadé barev na vodni bazi je zapotfebi vétsi
péce.

Proto, aby se zabranilo predc¢asnému selhani Sablony:

1. zvolte vodéodolny typ emulze s dobrou mechanickou odolnosti
2. ujistéte se, Ze nanesend emulze je zcela vysusena pred expozici
3. ujistéte se, Ze film je dobre exponovan, nebo vytvrzen
UDRZOVANI VLHKE BARVY NA SiTU:

Zde dochdzi pravdépodobné k nejcastéjsim vytkam tiskard, kteri prechazeji z
plastisol(i na tisk vodnimi barvami. Pfedevsim, nesmi se opomijet nutnost
udrzovani silné vrstvy barvy na situ, zejména v oblasti tisku. U standardnich
(neboli prihlednych) barev pfi tisku do na bily materidl, je pokryti sita
vrstvou barvy pomérné snadné. Nicméné, o néco vyssi peclivost je
vyzadovana u silné krycich neprlhlednych barev Permaset Supercover. Pred
zahdjenim tisku se ujistéte, zda mate rozprasovac s vodou po ruce.
Rozprasovacem dlkladné navlhcete sito v oblasti obrazu jesté pred
nanesenim barvy a nechte po dobu cca 10 minut vlakna sita nasaknout.

Podle nasich poznatkd je tato voda absorbovana do mikropér(, eventudlné
mikrotrhlin polyesterovych vlaken v matrici sita. Tim se docili tfi véci. V prvni
radé se omezi nasaknuti i toho minima vody, které je v barvé obsazeno, do
vlaken sita, za druhé je tim vytvorena jakasi kluzna vodni vrstvicka na
vlaknech sita, kterd usnadni pronikani barvy pres oka sita. A za treti, vihkost
dodana vlaknim slouzi jako jakdsi zasobarna vody, ze které mlze barva
Cerpat v pribéhu tisku.

Je nutno si uvédomit, Ze popsané pochody se odehravaji na drovni
setin/desetin milimetru, nicméné kvalita tisku mdze byt, pokud se k témto
jevim prihlédne, pozitivné ovlivnéna.

Postup je jednoduchy: navlhcete sito, nechte 10 minut odpodinout, naneste
barvu a ihned zacnéte tisknout. Pokud je to mozné, tisk neprerusujte! Pokud



je potreba tisk prerusit i na relativné kratkou dobu, natahnéte na sito

v oblasti tisku silnou vrstvu barvy (3 az 5 mm) a pripadné povrch jemné
navlhcete rozpraSovacem. Pokud potrebujete tisk prerusit na delSi dobu -
radové hodiny, pak kromé rozprasovace je nutno povrch barvy na

situ prikryt folii k zamezeni odparovani vody. Je doporuceno rozprasovacem
navlhdit i spodni stranu sita a zakryt rovnéz fdlii. Je nabiledni, zda neni pak
jednodussi barvu ze sita odebrat a sito vymyt vodou.

SUSENI A VYTVRZOVANI:

V pripadé plastisoll, pokud tisk proSel susicim tunelem a tisk se zda byt
suchy i na pohmat, je jistota, zZe tisk Ize bézné pouzivat. U vodou feditelnych
barev predstavuje suseni a vytvrzovani dva jakoby samostatné kroky. Pro
spravné pochopeni rozdilu mezi plastisoly a vodnimi barvami, pokud jde o
suseni, je potreba védét, Ze pfi prlichodu susicim tunelem se nejdrive musi
odparit voda obsazena ve vlhké barvé a teprve poté nastava vlastni
vytvrzovani. Uvédomte si, Ze typicky vytvrzovaci reZzim trva 3 minuty pfi 160 °
C. Je zfejmé, Ze odparujici se voda nedovoli stoupnout teploté v barvé

nad 100 ° C. Teprve poté, co se vSechna voda z barvy odpafi, dojde ke
zvyseni teploty na cca 160° C (podle nastaveni susiciho tunelu). Bylo
vypoditano, ze 90% energie spotrebované v susicim tunelu jde do odstranéni
vody. Pouze poslednich 10% jde do zasitovani, neboli vytvrzovani, a to se
nestane, pokud neni barva zcela vysusena, tedy zbavena vody. Teprve po
vytvrzeni je natisknutd barva odolna vici prani a odéru.

S vySe uvedenym také souvisi otazka proudéni vzduchu v suSicim tunelu. Je-
li pohyb vzduchu Spatny, nebo nedostatecny, pak se vzduch v tunelu rychle
nasyti vihkosti, coz zplsobi, Ze se voda z barvy bude odparovat pomalu. Tisk
nebude spravné vysuseny a nedojde k vytvrzeni. Proto je nutné zajistit
dostatecné proudéni vzduchu, nejlépe proti sméru pohybu pasu, to
znamena, ze nejsussi vzduch bude na konci u vystupu z tunelu.

Ve viIhkém podnebi, mohou zejména bavinéné textilie absorbovat velké
mnozstvi vlhkosti jesté pred tiskem. Aby se eliminoval vliv na suseni a
vytvrzeni béhem zavérecné faze tisku, je vhodné nechat jesté nepotistény
textil projit susicim tunelem.

Pokud mate kratky susici tunel, pak bude nezbytné susici cyklus opakovat,
pfipadné zpomalit rychlost pasu. Optimalnim FeSenim je investovat do
kvalitniho susSiciho tunelu odpovidajici délky.



VSe co bylo vyse uvedeno jsou tipy a triky vychazejici z praxe. Trochu pro
odlehdeni - jako u kazdé zmény technologie i zde plati tzv. Murphyho zakony.
Treba, kdyz chcete aby barva na situ nezaschla, tak ona podle Murphyho
zakona urcité zaschne, anebo pokud si pfejete, aby barva v suSicim tunelu
zaschla, tak ona se jakoby naschval nevysusi.

Tyto momenty zazil asi kazdy tiskar, ale bud'te ujisténi, ze vSechno jde
vychytat. Nesmi se zapominat, Ze voda ma za normalnich podminek
pomérné vysoky parcidlni tlak par, coz je dlvod proc se tak rychle odparuje
z vlhkého povrchu barvy na situ. Naopak, suseni pfi vyssi teploté vyzaduje
vice energie, aby se molekuly vody dokazaly z vlhkého materidlu oddélit.

Pokud mate jeSté néjaké dotazy, nevahejte nas kontaktovat:
+420 733 664 667

hobbytimecz@gmail.com




